


Zertifikatsnummer: 0035-CPR-1090-1.01505.TUVRh.2016.001

Herstellungsumfang v Produktion  (Schneiden - Lochen - Formgeben, Schweifen, Mechanisches

Verbinden)
Zugehdrige TUVRh-EN1090-2.01396.2016.001
Schweizertifikate  (TUV Rheinland Industrie Service GmbH, giiltig bis 04.01.2017)
Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH hat die

Erstpriifung des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen
Produktionskontrolle durchgefiihrt und fihrt die laufende Uberwachunag,
Beurteilung und Bestatigung der werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemelne Bestimmungen
Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieRlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Aligemeinen Geschaftsbedingungen der TUV Rheinland Industrie Service GmbH in der jeweils
aktuell glltigen Fassung.



ine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

UEV und TUV sind eingetragene Marken
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ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

0035-CP

R-1090-1.01505.TUVRh.2016.001

GemaB der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),

gi
Bauprodukt

Verwendungszweck
CE-Kennzeichnungsmethode

Herstellungsumfang

Hersteller

Herstellwerk

Preduktionsstatte des Herstellers

Bestétigung

Giiltigkeitsbeginn

Datum der Erstausstellung

Néchstes
Uberwachungsaudit

Gilltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

www.tuv.com

;'._ilIAF:';

ilt dieses Zertifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Tragende Bauteile und Bausitze fiir Stahitragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-2

fiir tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011
siehe Rickseite

hergestellt durch oder flir
EEE Anlagenbau GmbH

Trankeweg 9
15517 Fiirstenwalde
Deutschland

AMM Service GmbH
Trankeweg 9
15517 Flrstenwalde
Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfulit.

05.01.2016

04.01.2017

Dieses Zertifikat bleibt giiltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Priifverfahren undf/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbedmg-

ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert wergeil; \J \‘ € fn/
siehe Riickseite

‘:} 7 Y
A Vs
[ 4
Kéln, 05.01.2016 ' /

Michael Zippel/IK

Krii ger- Fii
Zertifizierungsstelle™ f

A TUVRheinland®

DZE11052:09:00 Genau. Richtig.

(( DAKKS




Zertifikatsnummer: 0035-CPR-1090-1.01505,.TUVRh.2016.001

Herstellungsumfang + Produktion  (Schnefden - Lochen - Formgeben, Schweien, Mechanisches

Verbinden)
Zugehdrige TUVRh-EN1090-2.01396.2016.001
SchweiBzertifikate  (TUV Rheinland Industrie Service GmbH, giiltig bis 04,01,2017)
Bemerkungen Die notifizlerte Stelle - 0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH hat die

Erstprafung des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen
Produktionskontrolle durchgefihrt und fiihrt die laufende Uberwachung,
Beurteilung und Bestdtigung der werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmenisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt, B, 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtiich der durch den
Hersteller jdhrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschaftshedingungen der TGV Rheinland Industrie Service GmbH in der jeweils
aktuell giiltigen Fassung.



) TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung

408D A4 ®

10/201

Schwellszertifikat

TUVRh-EN1090-2.01396.2016.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiBbetrieb

Technische Spezifikation
Ausfithrungsklasse
SchweiRprozess{e)

(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

www.tuv.com

EEE Anlagenbau GmbH

Trankeweg 9
DE 15517 Flurstenwalde

AMM Service GmbH

Trankeweg 9
DE 15517 Fiirstenwalde

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 nach EN 1090-2

111 - Lichtbogenhandschweilen
135 - MAG-Schweilen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweifen

i l2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4
Christoph Rochlitz, IWE geb, am: 23.09,1983

Gerd Fischer, IWE geh. am: 03.09.1959

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweifien erfulit.

05.01.2016
04.01.2017

o ".-A' 7' X
K6In, 05.01.2016 Dipl.-Ing. Kriige™Edl
Zi ppeu' K Zertifizierungsstelle

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.



Zertifikatsnummer: TUVRh-EN1090-2,01396,2016.001

Allgemeine Bestimmungen

Dieses Zertifikat ist solange gliitly, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen

1.
selber oder die Herstellungshedingungen der/den maRgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich veréndert
haben,

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfltigt oder veréffentlicht
werden, Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstétte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebshesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstétte(n) durch die Priifstelle
vorbehalten.

4. Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschidigungslos zuriickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Foigende Anderungen sind der Prifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen Schweifaufsicht;

¢} Einflhrung neuer Schweiprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs {en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d} Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angefiihrten Féllen eine erganzende Prifung veranlassen.

6. Mindestens zwel Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.zd.A.



sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedart der vorherigen Zustimmung

TUEV und TUV

10/201 408D A4 ® TUv,

SchwellSzertifikat

TUVRh-EN1090-2.01396.2016.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiBRbetrieb

Technische Spezifikation
Ausfuhrungsklasse
SchweilRprozess(e)

(Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

www.tuv.com

EEE Anlagenbau GmbH

Trankeweg 9
DE 15517 Furstenwalde

AMM Service GmbH

Trankeweg 9
DE 15517 Fiirstenwalde

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 nach EN 1090-2

111 - Lichtbogenhandschweifen
135 - MAG-Schweien mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweifen

11,12

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Christoph Rochlitz, INE geb. am: 23.09.1983

Gerd Fischer, IWE geb. am: 03.09.1959

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweifen erfullt.

05.01.2016
04.01.2017

" ‘. . A' 7' ¥
KélIn, 05.01.2016 Dipl.-Ing. Kriiger-Pd
Zippel/IK Zertifizierungsstelle

A_ TUVRheinland®

Genau. Richtig.



Zertifikatsnummer: TUVRh-EN1090-2,01396,2016.001

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange giltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den mafgebenden Betriebsstatte(n} nicht wesentlich verandert

haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstétte{n) auf, sind jederzeit unangeme|dete, filr den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Prlifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle

vorbehalten,

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschddigungslos zuriickgezogen, ergénzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die

Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.
Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:
a} Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b} Wechsel der verantwortlichen Schweiaufsicht;

¢) Einflhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPGQRs {en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d} Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fatlen eine ergéinzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2. zd.A





